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Warum suchen wir eigentlich
Im Jahr 2026 immer noch nach
Zetteln,

statt nach Losungen?
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Warum uns Papier aushremst.

= Zuviel Papier
= Beschadigtes Papier
= Papier ist nicht aktuell fhrt zu

Ressourcen

= Manuellen Tatigkeiten
= "Folgeschaden” am Prozess

$

kostet uns

Transparenz

Nachhaltig-
keit



WENIGER PAPIER.
MEHR TRANSPARENZ:
SAP TRIFFT DIGITALE ETIKETTEN

). Stefan Wachter (myonic GmbH)
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lhre Referenten

Scannen fir weitere
Kontaktinformationen!

Scannen fir weitere
Kontaktinformationen!

Susanne Moser Stefan Wachter
4process AG myonic GmbH
Lead Consultant Head of Digital Transformation Projects

Supply Chain Management Development

Let’s connect!
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https://www.xing.com/companies/4processag
http://www.linkedin.com/company/4process-ag
https://www.instagram.com/4process.de/
https://www.facebook.com/pages/4process-AG/571099992945148?fref=ts
https://www.youtube.com/channel/UChiGI7SoW7nL_awpmn9OZ3w
https://www.4process.de/

& Digitale Etiketten -
was macht sie aus?

« B -
\VUSIO e-shelf-lab
]
- 4.2 ZOLL S

= E-Ink. Display

= Geringer Stromverbrauch

= Batterie-Laufzeit von mehreren Jahren
= Angenehm zu lesen

= Kosten

= Verschiedene Grofien

= Verschiedene Label-Typen

= Flexible graphische Anzeige
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Bildquelle: Kennzeichnung, Automatisierung und Auto-ID von S&K Solutions - sk-solutions.de
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4process | Digital Label Framework
— was ist der Mehrwert?

v" Out-of-the Box

v" Daten in Echtzeit PROZESSE Integration

Effektiver  Sicherer
v" Prozess- v" Kundenindividuelle
Integration in Losungen
Echtzeit

v" Zukunftsfahig
Cloud & OnPremise



Welche Anwendungsfalle gibt es
Im Lager und der Produktion?

KENNZEICHNUNG VON SAP-OBJEKTEN
= Lagerplatz
= Arbeitsplatz
- : :
A = Lagereinheit
= Handling Unit
= Fertigungsauftrag /-vorgang

PROZESSUNTERSTUTZUNG * Kanban-Behalter Handling Unit
1000000286

Material

= Einlagerung und Qualitatsprifung
=  Kommissionierung R-F100

Versand / Produktion Acryllack Dose
= Nachschub g

0000010951
= Laufkartenprozess

Ware priifen!




myonic

— MinebeaMilsumi Group —

myonic auf einen Blick

Anzahl Mitarbeiter 2025/26: 527 (Stand 31.03.2026)

Standorte

Leutkirch (DE): myonic GmbH (Headquarter + Produktion)
Leutkirch (DE)I myonic GmbH (Produktion Werkzeugmaschinenlager)
Roznov (CZ): myonic s.r.0. (Montagewerk)

.,-\ ll!'ll=====-;-}-, » Verkaufsniederlassungen

Chatsworth (USA): myonic USA
a division of New Hampshire Ball Bearings (NHBB Inc.)

Weltweit weitere Handler und Vertriebspartner




myonic

— MinebeaMilsumi Group —

Wir sind ein Telil der
MinebeaMitsumi Inc.

Konzernzentrale in Tokio, Japan

Gegrundet 1951

183 Standorte in 27 Landern mit ca. 100.000 Mitarbeitern
Umsatz 2025/26: 1.664 Mrd. Yen (ca. 9 Mrd. €)
Ultraprazisionsbearbeitung & Technologien fur Massenproduktion

Produkte: Anwendungen:
Mechanische Komponenten Automobil
(u. a. Kugel-, Gelenkkopf- & Pendellager) Luft- und Raumfahrt

Elektronik uvm.
Elektronikkomponenten

(u. a. LED-Backlights, Elektromotoren,

Antennen)



) myonic
ANWENDUNGEN — Minebeaitsumi Group —

Dental

» Turbinenhandstucke
» Winkelhandstucke

» Antriebsmotoren

= Chirurgieinstrumente




) myonic
ANWENDUNGEN — Minoboatitsumi Group —

g X-Ray

= Computertomographie

= Mammographie

= Diagnostik




) myonic
ANWENDUNGEN — MinobeaMitsumi Group —

Medizin - Spezialanwendungen

= Effektorkopf fUr minimalinvasive Chirurgie

= Knochensage

= Prothese



file://myo.local/dfs/Data/W_LW/Data/everyone/HIL/Bild Firmenpräsentation/Antriebswelle.png

ANWENDUNGEN

Aerospace

= Navigationssysteme

= Treibstoffregelung fur Motoren
= Kuhlaggregate fur Kamera-Systeme
= Schalter fur Satelliten

» Laserunterstutzte Schifffahrts- und
Gefechtssimulation




myonic
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a: Fertigung bei myonic — wie sieht das aus?
Zahlen / Daten/ Fakten

v" 5.000 - 6.000 Fertigungsauftrage pro Jahr

v" 900 aktive Fertigungsauftrage

v" 15 bis 20 Prozessschritte pro Auftrag

v" 4 bis 20 Wochen Durchlaufzeit pro Fertigungsauftrag
v" Disposition: Verbrauchsgesteuert & Kanban




m: rrobleme? Herausforderungen bei myonic

L Arbeitsplan

Anderungen am TP
Fertlgungsauftrag . s
Termine
= Arbeitsplatz e 2%
= Nacharbeitsvorgange IIHHIHIIIII IIINIIII\III
= Priorisierung

Auftrage / Teilmengen

prische Endprifung

verknipften Prlfunteriager

160 MaZ~-Reinigungsanlage Rational HEA Nr.J 13, 26 13, 26

03.0} _2(& ?c:.,c

R eJ6 Clawed . Bearbeitungszeit: 0,5 H Ristzelit: 2 H
entmagnetisieren und reinigen mit vorgegebenes Waschprograms

Single Point of Truth
SAP_Daten

Ziel: Abschaffung der i
gedruckten Laufkarte MW
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Auftrag

Geschafts-
fuhrung:
Fertigung

digitalisieren

Ergebnis
Internet-
recherche:
Digitale
Etiketten

m; Digitale Etiketten & 4process

Erste

Beriihrungs-
punkte:
Anbieter mit
externer
Software

Messebesuch
LogiMAT:
Kennenlernen
4process

Referenzbesuch:
4process Kunde

Ig:’\\

Beauftragung




Digitale
Etiketten

Etiketten-
halterung

Access
Points

e lduft so ein Projekt ab?

Software

Labelsoftware
AIMS (SoluM)

SAP (4p Digital
Label
Framework)

Kick-Off

Konzeptions-
Workshops

Rollout ges.

Fertigung

Aufnahme-

Workshops

Prototypen-
Vorstellung

Oktober

2026

Go-Live




a: Die Umsetzung.

Label zuordnen

v" Komfortanwendung zur Zuweisung des Labels
* zum ersten rickmeldepflichtigen Fertigungsauftragsvorgang
« Erfassung Infos fiir ein spezielles Label

Label aktualisieren
oo |
v" Getriggert durch SAP-Standard Funktionen —
Anderungen zum Auftrag PA: 101063207 ZREMOB0RST T: 21.11.2025
. org: 1234 Stﬁckzahl;?rﬂfung : LT: X
® Ru Ck me ld un g en Handarbeitsplatz MR(Fix)

" Innennng ULADZ3Q3S
Mat:2004885 1006/01-030

« Storno Riickmeldungen | L e

Label entkoppelt

v" Getriggert durch SAP-Standard Funktionen
* Rickmeldung zum letzten riickmeldepflichtigen Vorgang

20
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Was ist der Mehrwert flir myonic ?

v" Ausdruck Laufkarte entfallt
v" Aktualitdt durch dynamische Echtzeitanzeige am digitalen Etikett
v" Integration SAP in den physischen Prozess
= Arbeitszeiteinsparung
= Einscannen nach Abschluss des Fertigungsauftrags entfallt
= Keine zusatzlichen PCs in der Fertigung notwendig
v" Keine zusatzliche Software / Schnittstelle

v" Klima-neutral
v" ROI: 3,5 Jahre

Fazit

21



Vielen Dank.

Zeit fur Fragen & gemeinsamen Austausch

Let’s connect!

N £ jojo]in] 1


https://www.xing.com/companies/4processag
http://www.linkedin.com/company/4process-ag
https://www.instagram.com/4process.de/
https://www.facebook.com/pages/4process-AG/571099992945148?fref=ts
https://www.youtube.com/channel/UChiGI7SoW7nL_awpmn9OZ3w
https://www.4process.de/
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